This Page Is Inserted by IFW Operations 
and is not a part of the Official Record 



BEST AVAILABLE IMAGES 

Defective images within this document are accurate representations of 
the original documents submitted by the applicant. 

Defects in the images may include (but are not limited to): 

• BLACK BORDERS 

• TEXT CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 

• FADED TEXT 

• ILLEGIBLE TEXT 

• SKEWED/SLANTED IMAGES 

• COLORED PHOTOS 

• BLACK OR VERY BLACK AND WHITE DARK PHOTOS 

• GRAY SCALE DOCUMENTS 



IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 



As rescanning documents will not correct images, 
please do not report the images to the 
Image Problem Mailbox. 



AU 357 48501 

DT 3331729 
JAN 1965 



; SCHE/ ★ P76 85-013343/03 *DE 3331-729-A 

One piece holding clip - has blade-type jaws on curving portion and 
distorted inwards for strengthening 

SCHEIPERSP 04.09.S2-DE-U25038(02.09.83-DE-331729) 

i - Q32 QGl (10.01. 85) B42f- 01/02 B65d-33/30 Fl6b-02/24 

; 02.09.83 as 331729 (160DB) 
The one-piece clip for holding, gripping or tightening material has 
blade-type jaws joining onto a supporting portion curving through 
more than 130 deg., while one jaw at least is directed inward* at the 
centre near the curved portion to strengthen it. Outside the curved 
portion the jaws are stiff er and more resistant to twisting, so that 
under load the supporting portion always distorts, the load bein* 
always within the elastic limit over the entire length of the material 
and evenly distributed. 

The cip is symmetrical in relation to the line (P-P) bisecting the 
angle between the jaws. The product of the ratio between spring 
movement and distance between curve centre and point (do) of min 
distance between the jaws is unity or greater. 

„? D ^ NT £ GE " Reduces fatigue and risk of slipping off item held. 
(22pp Dwg.No. la/11) 
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Klammer zum Fest- bzw. Zusammenhalten oder Spannen von Gut 

(Cla miner zum Festhatteir Oder Spannen von Gut (oder im 
jmgekehrten Sinheyauseiriem 

jer Form eines.relatiy .dunnen und stark gekrummten Fla- 
:hentragers, wobei mindestens der eine der beiden BogerV ■ 
chenkel ,zum Erhphen der Biege- und Verdrehsteifigkeit . 
^owie der yolien WerksWffnutzuhg bei der Beansprudhung' ; : ■ ' 
n derNahejder kro/nmun^ 

ies TrSgeWorthoflonal iur Winkelhalbierenden der Sfchen- 
tel das AbstandsmaB der Schenkel nicht uberschreitet und 
las Zahlenprodukt aus den Verhaltnissen Krummungsradius 
m Scheitetpunkt der Klammer zur Tragerdicke und Auffe- ■» 
JermaBzu dem Abstand Krummungsmittelpunkt im Schei- 
* fur-Stelle ehfcsten Schenkelabstandes groSerpder 



jlaich eihs 1st. Die Klammer kann aus Bandmaterial gef ertigt 
t&tfjtnto^ den^vfer- : . 

crtiedeh n Anwendungsf alien der Gr~B und G stalt nach 
mg * jiafit.Werd n. Die'^pUistische Vertdrmung em Schenkel 
irfolgt y rzugsweise In Einpragungen oder Sick n nach. 
ierechnung der Spahrikraft und 2ulassigen Verf orrnung. 



i t 



33 2 



Scheipers, Paul, Niemergs Weide '43, Vi2o Coesfeld 
Anspriiche: 

Klauimer zum Fest-/Zusaninienhal ten ou<:r .Spanncri von C 
aus einem Stuck, dadurch gekenuze i chne t. , dull 

5 

1. bJattartige Schenkel an eincin diirmon, stetig uu 
stark gekriimmten PI achent.riiger mi t einem Bogen 
mehr als 13o° (Bogontriiger) ansohl i ettcn and 
mindestens ein Schenkel in oder bis in die Niihc 
Lo der Kruminung synimetrisch zur Brelteninitte (Mo I- 

so raumlich plastisch und verfcstigeud nach inn 
ver f ormt ist , 

dab der oder die Schenkel auBerhalb des Federlx 
reiches des Bogens (C< o Fig. la) biege- und vei 
15 steifer wcrden und 

dadurch der Bogentrager bet Belastung roindestei 
einen Verf ormungsantei 1 an der Gesamtf ederung. I 
wie der Schenkel 
und das Material der Klaiumcr uber der Langc voi 
2o Bogentrager und Schenkel unniihernd gleich und 

halb der. iSlastizitat beausprucht wird und 
das Zahlenprodukt aus den Verhal tn issen Kriimmui 
radius iia Sche i lei punk t der synimetrisch zur ;wi> 
halbierenden der Schenkel gestnltelen Kl amnio r 
25 Bogeritriigerdicke und Auffedermaii zu dem Abstan 

Krummungsini ttelpunk t im Schei teJ puiikt zur Ste 1 
engsten Schenkelabstandes (do Fig. la) grollor 
gleich eins ist sow i e 

.die flohe des Bqgentragers orthogonal zur Winko 
jo bierenden das AbstandsmaU der Sehenkel nicht ii 

schrei let (h. Fig. 1<0 > •^•.y.:^-- ,. 

■'>.}■ tt.lanimer nach Ansprueh 1, 

die Di eke dor Schcnkel gleich der de* Bogentrii 
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plas tischd Ve'r f drmurig "in 'Eihpriigungen bzw* 
Sicken erfolgt, die das Biege-Traghei tsmomdrlt doi* 
Schenkel urn die Bbgehachse erhoht (NtflPig. lb), 

V. Klaintoer riach Anspructi 3 j ;; 

die Sicken ei hen kei 1 f ormigeh t nach deh -En den 
ausiaufenden 'Qiierschnitt aufweisen, 

lo 5. Kl amine r nach Anspruch 

mehrere Sicken ncbcneihander in Langsr ichtung 
angeordnet sirid, 

6 . Itlummer nach Anspruch 4, V- 
15 quer zur Langsachse der Schenkel ira Spanribere ieh 

/usatzlich zu den steirenden Liingss i cken Si cken 
angeordnet sind (Sicke Pig. lb), 

7. Klaaimer nach Anspnich 1, 

2o die plastische Verformung punktformig ausgebildet 

ist (Fig. 2 und 3) , 

8. Kl a (inner nach Anspruch 1, 

die Ver iormungskontur des cinen Schenkels der des 
25 anderen Schenkels korrespondierend entspricht 

(Fig. 5), 

9. Klararaer nach Anspnich 1, 

die Ver Tormung des einen Schenkels in Form einer 
3*> Zunge in odor durch die Offnung des kbrrespon- 

dierendcii anderen Schenkels greift (Fig. 6), 

lo. Klammer nach Anspnich 1, 

die Vorf ormun&eu in den Schenkeln gehieinsam der Ge- 
'5 stall des zu spaniiendcn Gutes entsprechen (Fig* 7), 
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11 Klaniiner nuch Anspruch 9, 

die Schenkelzunge eine Vcrformung cntsprech- 
der Gestalt des zu spannenden Gutes aufweis 
(Pig. 6 u. 7), 

5 ■ 

1*> Klammer nach Anspruch i, 

die elastische Verf arming . der Kriimmung dcs 
den Bogentragorteils einer mil zui.ehmendor 
spanndicke sich erhiihenden Spannkraft ents, 
lo (Fig. 8), 

13 Klammer nach Anspruch 1, 

der Krummungsradius des Bogens im Scheitel 
am kleinsten oder grbbten 1st und nach aull 
stetig zu- oder abnimmt (r o bzw.ro* Fig 



15 



2o 



25 



3o 



35 



m Klammer nach Anspruch 1 , 

die Schenkel zum gekrummten Flachentrager 
nicht spannenden Zustand oinen spitzen, ei 
schliebenden Winkel bilden, im gespannten 
etwa parallel zueinander yerlaufen ( Fig. 

15 Klammer nach den AnsprUchen 13 und 14, 

die Schenkel sich liber das Engstmall erwei 
und nichtlinear fortsetzen (Fig. 4), 

16. Klummer nach Anspruch 15. 

der eine Schenkel sich rechtwinkl ig , der 
sich gekriimmt und beide nach glcicher Hie 
f ortsetzen (Fig. '0, 

17 Klammer nach Anspruch 1., •• „ ,.. 
: " m ehrere Kriimmungen lortlaufe.id wechselnd 
setzter Enene und entgegengesetzt r Of fn« 
. 1 , angeordnet yitid (K|g. 9) 



18. Klammer nuch Anspruch 1, 

mehrere KrUtttmungeh> wechs Ind parallel ubereinander 
angeqrdnet sind (lm -*o Piig. 9); 

19. Klammer nach Anspruch 17V' / 

mehrere Kriimraungen ml t einem VersatzmaH : euU 
sprechend einer Bcscliriftuh 
angeordnet sind ( 1 ra Fig. 9) , 

20. Klammer nach Anspruch 17, 

die Kriimmungen unterschiedl iche Of f hungsmaQe ent- 
sprechend iler Art uer CUter aiifweisen (b Fig. 9), 

21 > Klammer nach Anspruch; lv 

das Verhal.tnis dor Ureitc zur Lange der Klammer 
kleiner.ais eins ist (b/1* Pig. lb), 

22. Klammer nach Anspruch 1, 

der cine Schenkel kiirzer als der andere ist, wobei 
ein Schenkel ende Oder beide Schenkelenden nach 
aulien schwach angobogen sind "(Fig. 2 und 9), 

23. Klammer nach Anspruch 1, 

die Riinder der Schenkel gratlos und auflen leicht 
angebogen sind, vornehmlich mit einem Kriimmungs- 
radius kleincr als der halben Ureite Uber ein fia- 
diensegment von etwa 10° (l u. 3 Pig. 2, Fig.lc), 

2'*. Klammer nach Anspruch 1, 

die miDeren Schenkel ecicen mit einem Radius kleiner 
als der halben Breite abgerundet sind (re Pig. 2), 

23. Klammer nach Anspruch i, 

der Werkstof f . federhart und korrosibnsf es t ist, 
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26. Klammer nach Anspruch 1, 

der Werkstoff aus verschiedenen Materialmen 
Kern und in der Deckschicht besteht, wobei « 
Kernwerkstof f Anspruch 25 entspricht (i Fig 

5 

27. Klammer nach Anspruch 1, 

die inneren Klemm-Oberf lachen gleithemmend 
schichtet und gestaltet sind (J Fig. 11), 

lo 28 # Klammer nach Anspruch 1, 

die HuOere Oberil&che ties Klemmteiles zur B 
schrif tung geeignet ist (o Fig. 11), 

29. Klammer nach Anspruch 1, 

15 die Hers te I lung mi t Verbundwcrkzeug (Schnet 

Biegen, .For men) in einem Arbeitsgang vom Ba 
f olgen kann, 

30. Klammer nach Anspruch 1, 

2o die Herstellung diirch Verbund-Extrusion mi t 

binierter Anordnung Plast/Metail mit ansctil 
Trennung auf erf orderliche Breite erfolgt. 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Klammer 
25 Feat- Oder Zusammenhal ten von Giitern oder z 

Spannen von Gut, die entweder aus einem Stii 
... - beispielsweise aus Bandmaterial - geferti 
integral zusammengcsetzt - stUckglelchwerti 
Jiergestellt wird. Die Klauimer kann den vers 
3o : den en Anwendungsf alien gemao in den Gestalt 

V angepaOt werden. 

;pie Neuerung auf eiue Klammer 

StUckBlech mit einem Auflage- und einem Kl 
35 -die :al gekrUmmten, profilierte 

Jden FlachentrUgcrs, als Schenkel ausgebilde 



Klammern haberi an sich den Zweck, vorubergehend oder 
dauernd lose Telle .zusammenzuhulten. ode? lose ; an 
festen Teilen zu befestigen. ; , : Andere Klammern .dienon 
zum Pesthaltoh von Deckeln an oder zum Verschlleflen 
von haltnisson, auch yon solchen f le^ibler ,^der. 
faltbarer Art, Sacken, Beuteln usw.;,^^,* 
sind welter zu breiteren Klemmeinrlchtunsen, z.B. 
Kiemm^Mnppen, konstruktiv ausgestaltet . ; 
Beisplele fiir die verschiedensten Gestaltungen und 
Anwendungon sind Klammern fiir Wiische auf Leineh 
oder Faden , fiir Tiicher an Tischplatten, f tir. TrSger 
an Hosen, fur Blattgut wie Briefe oder BUropapier, 
fur Kleider, fur Deckel an Einkochgiasern, fUr Fal- 
tungen an Uoseu, fur VerschlUsse yon SUcken oder 
•fas chen. 

Bei einer lleihe von bekannten Klammern werden die 
Klemmvorspannun^en durch eigene Federelemente im 
allgemeinon Schrauben-, Blattbiegc- und prehstabf edern 
oder durch eigene Fcdereiementteile Ivorgea^llt * Es . 
gibt auch zwelteilige in it Bogenfederh, scUlieBlich 
integrierte Klammern mi t unterschiedl ich etnander 
verspannbaren Zungen. Z.T.werden statt Klammern lbs- 
bare Schlauf enverbinder eingesetzt. 
Aus zwei Bereichen sei der technische Stand naher 
dargelegt. Bei einer zwei tell igen, zangenartigen 
Balterklemme nach DP 1 167 771 wird ein bogenf brraiges 



Grund-FedoreJ eraont durch Sicken in den Bogen hinein 
versteift und am Ende einos klirzeren Schehkels zum 
drehbeweglichen Anschluli eines SchlieU- urid Spanhhe- 
bels scharnierartig ausgebildet. Das Grundf ederelement 
wird uber ein eingelegtes, passendes Klemmteil verlan- 
gert, auf das der Spannhobel, den Dogenwinkel . verklei- 
nernd, einwirkt. Das zu klemmende Gut wird so in der 
Bogenf eder oingeklcmmt . 



Bei den Biiroklaiumern aus Draht werden bekanntlich 
verschiedcnsten Windungsarten benutzt. Ira allgeme 
wird bei Einschub von Blattmaterial cine Teilwinc' 
gegen eine andere rauml ich* verf ormt bzw. versetzt 
so tritt ein klenimender Formschluil ein. Diescr ve 
sacht eincn deutlichen Abdruck am Gut oder fiihrt 
einer Auslegung mit zu grolier Dicke dcs Gutes zui 
tjberbeanspruchung der Windungsl eder an den Windur 
schiirfen, vornehmlich im nicht spannenden Bcreicl 
und damit zu einer Lose oder zu einer Ni cht-Wei t.< 
wendbarkeit. 

Allein durch Federhiirte des Materials &rbliore S\n 
kraft oder -verinbgen zu erreichen, wie es versch 
lich vorgeschlagen wurdc, erschwcrt in crlieblich 
Maue die stof filch ertragbare Veri urmbarKei t , so 
bei plutton- oder blattfuruiigen Klamrtiern Sicken 
wellenfbrmige f orraschl icllonde Vcrformungen etwa 
in PS 136 711, zuroal, wenn sie kongruent zueinan 
in den Platten sein sullen, nur schwer oder nich 
einpriigbar aind. Nichtmetal 1 isclie , gegossene Kin 
haben phnehin wenig eiastische Spannkraf te. 
Hartes, hochfestes Material iat ebenfalls wenig 
ein Aufbiegen der Man der der Schmalseiten geeigr. 
das Entgraten ist hesonders schwierig. Auch das 
pliziertc Schneiden kleiner Absohnitte wie bei 
PS 381 8lo mindcrt die Staridzeit im Werkzeug nic 
unbetrachtlichT ungeachtet "des sen, daU gerade hi 
das Federteil eingekurzt wird. 

Zu den Verformungswiderstanden des Werkatoffes t 
ndch das erschwerte Verbinden, daa anschlieOend 
anderen Elen nten an die Pederteile erf olgt, be? 
ders das Anschw iOeh oder, Anpunkten, was b.B. ei 
derl ich wird bei selbstsparinenden Klammern , -die 
bes hdere Hebei zum Ol fnen gebracht w^rdeji, a 11< 



Ziingeri; b sbnders*solohe mit^^ ■ ^ 

■ "Z-z -'.-V;.;. r 



Uiiroklamraern aus gestanzten diinnen Blechteil n mit : --'sjaH 

irn F6derbereich beriaohteiligt, w il sie imcHaltftteil U- ■y^/^S 
durch gegeheinander : wirkendes Abbiegeii. der -Zungen 
belastet urtd nur durch die R ibung und Verf ormUflg. 

zw is chen den eihzelneri Schehkelh Oder ! Schenkelrkhm nsj'X' ]?X*MW%. 

und Zurige am Ausgleiten gehindert werden; dar liber -1^% 
hinaus ist die mbgiiche Spahndicke sehr gering^ 

" y _ _ _ ; ; • * • y ; yy V 

Die Aufgaben fUr eine * Neuerun'gV^ut'en:' >. - > ^ .! [' * "*J. 

die bisherigen Nachteile, Wie Erachwernis der Yer-^ ^ H 
foririung des Federwerks toif es f friihzeitig erschopftes, :^L^ 
also geringes Federvernibgeh und unbestimmt^l in der . r;^f 

Massenf ertigung stark streuendo Federkennlinie , Aus- --u^ 



m 



giei tuiigsgefahr aus dem zu spanrienden Gut zu; bd^eitt- 
gen oder wesentlich zii mindern, dabei : eih kosten- 
gunstiges Horstellen und Verringern des bleibenden 
Abdruckes i in gespaanten Gut zu errei chen suchehl 'vi;^ 

■ - : " . ■■ . -• V : -'-\ m :, r . y-r'-'- - : ' ^:( :: I?! 

Ais besondere Aufgaben treteri hervor, T ^ ^ 

eine Bogeufeder aus flachigem Material im Verbund 
mit den Klemm- und Auflageteilen mit bestimrater, ggf. 
progressiver Kennl inie einzusetzen , durch Pormpragen 
der fiachen Teile oder Piatten, insbiesondere am Aus- 

laufehde der Uogehfeder die Steife der Peder und der v*! 

■ • ■ . • . ' • ■ .' ■ ■• •it- 

Plat ten' zu erhbhen, 

glatte Riinder ringsum bei weitgehend f lacher Bauweise 
und beschrift- bzw. lackierf ahiger AuDenoberf lache zu 
erhalten , das Klemmgut weitgehend vorAb- und Bin- 
driicken zu schonen. 

Das kos tengUnstige Herstellen spllte ein Abarb^iten i ; 
vom Bleohband in einem Kombinationswerkzeug ermbg- 1 
lichen, wobei ggf. das Blech streckenweise enthiirtet 
bzw. hildsam yerf orrabar gemacht Wird. Bei besonders 
dlinnera, metal lischen randentgratetem Band sind eng 
tolerierte Krumraungen und datni t Pedergenauigkerten 
erf orderl ich . 
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Die Ahnlichkeit der Anwendungsauf gahon soil durch 
ahnliche, wenrittuch grbUenmullig unterschi edl i die 
Systemgestaltung bei mbglichst gleichcn Grundele- 
ment der Bogenfeder erziellmr sein, woboJ auch 
5 unterschiedlich oberf lachengeschat/te oder korro- 
sionsfeste Werkstoffe einsetzbar sein sollen. 

Die Lbsung der Aufgaben einer Klamer zum Hal ten 
Spannen von Gut wird da durch erreicht, dail blatt* 
lo schenkel an cine, diinnen, stetig und stark gekrU. 
Flachentrager mit einem Uogen von mehr als 13o 
trager) anschlieUen und mindestens ein Schenkel 
bis in die Nahe der Krutnmung syiumetrisch zur Ure 
mitte (Mo Pig. lc) so ruumlich plastisch und ver 
15 gend nach innen verformt ist, dau der oder die S 
uuDerhalb des Pederberei chcs des Dogoaa ( o Pig 
biege- und verdrehsteif er werden und dadurch der 
trager bei Belastung mindestens einen Verro.rnin* 
an der Gesaintf ederung hat wie der Schenkel 
2o und das Material der lUaunner Liber der Lange von 
Bogentrager und Schenkel annahernd gleich und ir 
halb der Elastizitat beansprucht wird und 
das Zahlenprodukt aus den Verhalthissen KrUmmun, 
radius im Scheitelpunkt der symmetrise!, zur Win» 
25 halbierenden der Schenkel gestalteten Klammer 

Bogentragerdicke und AuffedermaB zu dem Abstand 
Krummungsmittelpunkt im Scheitelpunkt zur Stell 
engsten Schenkelabsjtandes (do Pig. la). groOer o 

gleich veins ist spwie 
3b die Hbhe des Bbgentragers orthogonal zur Winkel 
bierendeu . itas, Abs tandsmaii der Schenkel nicht Mb 
Jsclirettei^ i-.-^-'i J.':L-. 

Im besonderenVwird dabei beachtet, daU bei der 
35 nach Anspruch 3 die plastischc Verf ormung in IS; 
gungen bz«; sYcke* erfolgt , die das Biege-Tragl 
meat der Schenkel urn die Bogenachsc erhbht (MM 



bVi : der 'Kiammer nach AnVpruch 9 die Verformung des ei^ien ; 
Scb^Uels - in ; Form el tier 1>»W* oder 4urph Jdie fnung .-v: 
des'korrespohdier^ 



e n t ?pr ecbf^ ( JU£. : ^7 ) : f ;• j • £ : .; pK ±' - 



bei der Kiammer nach Anspruch 12 die elastisclie Verfor- 
mung der Krummung des federnden Bogentragerteils e i ner 
mit zunehmender Einspanndicke sich erhoheriden Spannkraf t 
entspricht (Pig. 8). 



bei der Kiammer nach Anspruch 13 der Krummungsradius des 
Bogens im Schci telpunkt am kleinsten boer grbttten ist 
und' nach aulien 7, u stetig «u- oder abnimmt (r o bz^.r Q* 
Pig. 8) .- ';• ■. •• • .\'. f . ; 

bei der kiammer nach Anspruch 15 die Scheiikel sich liber 
das Bngstmall erweitern und nicht linear fortsetzen 
(Pig. 4). 

bei der Kiammer nach Anspruch 25 der Werkstbff federhart 
und korrosionsf est ist, 

bei der Kiammer nach Anspruch 26 der Werkstof f aus ver- 
schiedenen Material ten im Kern und in der Deckschicht 
besteht, wobei der Kernwerkstof f Anspruch 25 entspricht 
(i Fig. '0 

bei der Kiammer naeh Anspruch 29 die Herstellung mit 
Verbundwerk/.eug (Schneiden, Biegen, Formen) in einem 
Arbeitsgan* vom Band orfolgen kann . 

bei der Kiammer nach Anspruch 3o die Herstellung durch 
Verbund-lSxtrusion mit kombinierter Anordnung 



v ' ** I 



. !' ■*■■*• i 
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Plast/Metull aiit anschl ielJendor Trennuhg auf erfc 
liche Breite erfolgt. 

Pur die Klummern gibt es vielseitige Verwendungs.: 
keiten, vie zum Ueispiel die Nutzung als Burokla. 
Wascheklammer, Tischtuchhalter und Klerauizange . 



Gegeniiber den bisherigen Ausfuhrungen und Vorscl: 
lo fur Klauimern hebt sich die Lbsung der Aufgaben t 

ttb, dali der Feder- vom Kierurabereich getrennt, al 
integriert bleibt, die Peder den Anf orderungen i 
gestalterisch in Dicke, Breite und Kriimmungsrad: 
sowie -bogen dimensioniert wird und damit wiedei 
15 Verwendungen gewachsen ist. Dabei kbnneu die Scl 
durch Sicken amvendungsgcrecht geformt werden, • 
diese Sicken gleichzeitig die Vorspannung und d 
Feder-Kennlinie beeinf lussen. Die Oberflachcn s 
werbewirksata beschrift- und/oder bedruckbar, wa 
2o mit Oberflachen- und Kantenschutz verknUpft wer 
Durch die verhaltnisinaBig groBflachige Gestaltu 
kleminenden und spannenden Schenkel te ile wird di 
bende Abdruckgef ahr eingespannten, empf indl iche 
geraindert oder vollig beseitigt. 
25 Die einfachen Diraeusionierungen erluuben fUr di 
zelnen Anwendungsbere iche die Verwirkl i chung d< 
Ahnlichkeitsprinzlpes und damit die Vereinfach. 
Werkzeug-La^erhaltung. Die Baiiweise f iihrt darul 
zu einem geringeren Uisiko hinsichtlich bleibe. 
3o Verformung in der lvlanimer als bislier, und die 

guhgen von Gut Oder das Versagen der Klummerfu 
werden vermiedcn. 



Beschreibung . : . v . y.i-.^-y- " : " 

Klammern werden fur die yerschiedensten AWe^di^geii : 

in den uritorsuhiedlichsten AusfUhrunsen gefer^igt. 

Bei alien wird das gleiche qrunaprinzip des :Bo^|n- y 

tragers rait angeschlossenen dunnen Schenkeln toejiut zt . 

Dus Lbsungsprinzip ist in Pig. 1 dar^estejllt^ |H Pig. 2 y: 

und 3 sind beispielurtig zwei Aijsfuh^^ 

Buroklammern, in Pig.. 1 im Schnitt eine fiir eiiie Tisch- v 
tuchklainmer angefuhrt. Die F i g > 5 b i s ? zei ge£:;he i*s p 1 e 1 ^ ? :. 
.artig Ausfiihrungen fur under e An^endungsgeptete im 
Prinzip, so z.B. Pig. 7 fur eine Klammer mii peilaut- 
hangung. in den Pig, 9 und 10 werden mbglielte ESrweite- 
rungon .fur Blnttguthul teruhgen ' miV losbarer" kopfbe- 
schriftung, im Bei spiel 10 fur eine Bildhalterung mit 
auf den Tisch setzbaren Schenkeln auf gef Uhr-t . Die 
Pig ,8 zeigt die prinzipielle bharakterisierung der 
Auffederung in Erganzung zu Pig. 1 und Pigi II sowie 
die inneren und auUeren Seiten der Klammer, die zu 
verschiedenen Zwecken beschichtet werden konnen. 
In der Pig. 1 wird das Kiamroer- bzw. Pe der prinzip sowohl 
in der Se i tenunsicht (Fig. la) wie in der Draufsicht 
(Pig. lb) als auch im Schnitt AA (Pig. lc) naher darge- 
steilt und im nachf olgenden erlautert. Die Klammer setzt 
sich uus einem gekrummten Trager , im Prinzip dem eines 
Bogens mit dem Gesumtwinkel 2»j und angeschlossenen 
dUnnen, f luchenartigen Schenkeln S zusammen, wobei das • 
Gesumte integral gestaltet oder die Schenkel beispiels- 
weise angepunktet sein kbhnen. In der allgemeinen Form 
wird die Klammer symmetrisch - im Schnitt - zu einer 
Euene PP ausgefiihrt, und zwar so, dull die Klammer durch 
oinen Extremwert der Kriimumng r Q im Schei tclpunkt mit dem 
Mittelpuukt auf der Linie PP (charukterisiert durch den 
Krummungsradius) und die Schenkel S rait der projezierten 
Lange 1 und dera einschlieUenden Winkel 2^ im unge- 
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spannten Zustund charakterisiert sind. Der Kriimn 
radius r ist uber den WinkclOC stetlg vcranderl • 
angenommen, nur io r.ron/.rall ist or konstaut. 
Der Bogentrager hut in radialer I5rs trcckung cine 
5 Dicke s b , der angeschlossene ScUonkol cine von i 
Die mogliche, erreichbare und zu fertigende KrUi 
ist durch den laufend veriinderl iclien Krummungsr. 
infolge Uuckfcderung nach der Formung, des stot 
Uberganges zura Schenkel beim Ende des Winkels* 
lo den UbergangsbereichOC 1 - <* Q , der seinerseits 
die Siekeneinpragung (Beispiel) beeinflullt wird 
kennzeichnet. Die Siekeneinpragung (Fig. la) en 
einer Lange lj, wobei sie (Fig. lo) Im Querschr. 
dreieckiges Profil n.it einem Of f nungswinkcl ft u 
15 Tiefe t haben kann, sie geht mil ciueii. Krummung 
k (Fig. la) in die Ebene des Schenkel s uber. Si 
das Tragheitsmoinent im wesentiichen gegen Biegu 
Ubergangsbereich^! -* Q bzw. urn die Dogenacbsc 
(Pig. la und b), z.B. wenn die Schenkel am End* 
2o Schenkel, also an der engsten Abstandsstelle d< 
Schenkel, mi t einer Kraft zur Auf fedorung in Hi 
zu einem ideal isierten AbstandsmaUd, gebracht 
Bei einer Auf sperrung beidseitig entsteht so e 
■it dem wirksamen Uebel 1 +', r Q , das auf eihe » 
25 (Fig. 8) der Schenkel um u von der Linic 1 auf 
eine KrUramungsveranderung v von r x zu r x iuhrt 
r ichtiger " Gonial tutig wird durch das veriinderl i 
Wi der stands- bzw . Traghe i tsraoment IHugs des Bo 
und Schenkels ein an alien Stellen gleich "ges 
3o ^erschnltt erzielt wodurch der Werkstoff vol 
riiitzt wird* . 

Zwischcn -ucm Mali d Q (Pig. la> und den, Orenzanf 
•"■ ' d, das hoctistens auf die Kiammer dicke h anwacr 

liegt die Dicke des inzuspannenden (lutes, so 
35 bestimmte wlrksame Pcderkraf t senkrecht auf d; 



wJrkt. -Gegen "Herausrutschen" von Gut kbnnen sowohl 
gestaXterische (Fig.5) als auch den Gleitwert b einV 
flussende (Fig.li, j) ! M5gliehkeiten genutzt, werden. 
Aucli : siud: eingep>agte Sicken (Fig;-' 1) Si ; mit iner . 
Liingc 6 bgj' tiuer zur Langsachse PP der Klammer mogl i ch , ; 
Zum' Einbrihgen von r Gut- kbnnen die llander (Fig.Vib) 
mit ihcui HUdius r 5 angekipp* werden , dies: kahn ?auch 
zuu» bJnde Win (3, Fig. 2) geschehen. • -i^.V^y' 
Die urspriingliche Klaiumeriange 1 + r Q wird durch das 
Sparinen bzw. Aufledern auf die. Lange i» gebracht; sie 
liegt unterhalb der Lange zum Sohn i ttpunkt der Schen- 
kel 1 , wehn Kiamtuern ohne Schenke 1 ver 1 angerung be- 
trachtet wer den. Bedeutsam fur Anwendung und Auslegung 
sind die Verhiiltnisse Klammernbrei te b zur Lange 1* 
(Fig. :1b) , das Fer tigungskriimmungsmalJ r Q zur Bpgen- 
tragerdicke s b bzw. Banddicke s und das Wirtkelverhait- 
nis d zur "Schenkel"- Lange 1 (auf die Ebene PP pro- 
jiziert) bzw. d zu 1»-"V. Unter EinschluB des Blastizi- 
tatsraoduls dea Werkstotfes oder der verwendeten Werk- 
stoffe, hier sei federharter Stahl immer vorausge- 
setzt, entstaht so eine ausschlaggebende Klaramerf est- 
legung. 

Die prinzipielle Klammer, gewissermalien die Grundfeder 
der nachbeschriebenen Klammerausf iihrungen , lallt sich 
erweitern und abwandeln. So wird in Fig, 4 in Seiten- 
ansicht cine Klammer zum Befestigen von Tuchern an 
Flatten mit Dickenmali q Q betrachtet. Die Auffederung 
betragt q Q - sie ubertragt sich auf eine Auffede- 

rung am linde von Schenkellahge 1. Die Schenkel werden 
einerseits um l yl , andererseits um l y2 veriangert und 
dann anschliellend abgebogen auf eine zusatzliche 
Lange c> , im Beispiel rechtwinklig zu l yl , ahderer- 
• sei ts mit einein Kreisbogon It veriangert, so daO dieser 
Schenkel um das LangenmaU c, gegeniiber c 2 zuriicksteht. 
Diese Ausf iilirung ist audi symmetrisch denkbar, in 
Fig. geslriehelt als g dargestellt. 



Gruridsttf/ltch mOdifizicrt in dor Dreite.sind Kt. 
wo der eine Schenkcl in seiner Drcite l> 2 brcite: 
der andere Schenkel (Fig. 2) i*t. der Unerring 
brelteren Schenkeis erfolgt .nit einem Kadius r f 
durch kann das Aufschiebcn von Blattmater ial zti 

sammenklammern orleiohtcrt werden, ist jcdoch 
Abarbeit von Bandnwiter ial vertcuernd. Die Iflinpr 
kann punktf brrai g mittig am kiriimraungsendc (Fife, 
mehrfach, z.B. an den Sol tea (Pig. 3). In For- v 
geln 5 crfolgen. Die Form der liinpragung ist so 
vom Material, als auch vom Klemmelfekt abhangig. 
kantige Ecken sind in. iibrigen vermieden, sowohl 
leicht hochgebogenen Louche- 3 al» auch am Sober 
beispielsweisc ...it einem Hadius r 0 . ( Pig. 2 ) . 
Besonders «odlf i«l«rt ist cine Ausliihrung ...it < 
schmaleron Scheiikeleude b;, (Fig. 6), welches s< 
ist, dab es als Zunge durch eine Ausnchmung nil 
Breite b. > b ;| pabt. Die llandbreite (b - b,.) /'• 
auch der Querrests teg mub ausreichend bemesscn 
Statt geradliniger bzw. ebener Schenkel sind a. 
solche tait korrespondierender Wellung k - beis; 
weise innerhalb der berandung w . (Fig. 5) n»bg 
Das Ende kann auch sich hestiomten Uegenmittel. 
Stoffen, z.B. einem Seil lit einem Durchmesser 
(Fig. 7), anpassen oder zu solchen gestultet we 
DaduVch wird die Klen.mung und die Ilaltekraft e 

FUr wechselse it i ge Kl emiuung raehrere r Teile g in 
Verschiedensten Gestal tungsroogl ichkeiten, von 
eine in Fig. 9 herausgegr i I' fen sei . Hier sei d 
fnungs- oder KlemmaU », andors als das von b 
Der Stufehspruhg 1,„ gestattet cine Verso tz^Sta 
: m i t ; solch-einer : brei te, dab Schril tzc^he/1,1^ 
sind; der- Gesamtvcrsatz kann jedocJi die At.v 
in der Wihduugszahl eiuschriinken. Vorteilhaft 



aor 8 «h.nKil .It. ci»,i WnKel von wonigor als 90 so 
cntstont .U. *an S o '„ t dino* »«»»..«• • y 
bel . Uotatigon oi» ^o.Go^nkp.mKt a- Lndo der 
fir f nun- t ontstcht (l'H£. 10):. 

l,t der Ginsat* von ddnne- Uand. das vn ovnem Konbinati 

B eror»t .In.. ..b.1 das Bladen dor For* 6 Xo>o^ei U 
ei n R o„naos dor Poder int. Bo, Bandbonohnxtt 

sunt oin S ratfroios ToU. das aur Oner»»on enoe- 

*c„Unt„», o («.....).- it ''^^ 
..,,-not war odor 1st, anor oaf dor andoren So to erne 
I ,;*,,* UosonioUtan* an^st.In orwo oru b 
uodankons konnon Verunndklnamorn aus Plast mt 

Stai.l extrod.ort and in dor Uroito bosohnitton Oder 

ubgcliingt werden. 
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